A Solucao de Custo-Beneficio para Aplicacées de Rosqueamento
La Solucién de Costo-Beneficio para Aplicaciones de Roscado

A-TAP




Vocé tem algum problema com rosqueamento?

;Tiene usted alguin problema con roscado?

O A-Tap X (Sigma) € a mais nova ferramenta da
Linha A-Tap de machos multi-funcionais.
Desenvolvido de acordo com os principios
da Linha A-Tap que possui uma capacidade
superior de evacuacdo de cavacos, A-Tap X
é a melhor escolha em custo-beneficio para
operacoes de rosqueamento. Fabricado em
HSSE e revestimento TiN, A-Tap X foi projetado
para se destacar em uma ampla gama de
materiais e condi¢des de corte. Com garantia,
confiabilidade e gerenciamento simplificado
de ferramentas, A-Tap X é a escolha econOmica
para sua operacao de rosqueamento.

H Tabela de Custo-Performance
Tabla de Costo-Beneficio

Preco A
Precio

Machos
Comuns

Performance
Rendimiento

A-TAP X (Sigma) es la mas nueva herramienta de la linea A-TAP de machos multifuncionales. Desarrollado de acuerdo con los principios
de la linea A-TAP que posee una capacidad superior de evacuacion de virutas. A-TAP X es la mejor eleccion para costo-beneficio en
operaciones de roscado. Fabricados en HSSE y recubrimiento TiN, A-TAP Z fue proyectado para destacarse en una amplia variedad de
materiales y condiciones de corte. Con garantia, confiabilidad y gerenciamiento simplificado de herramientas, A-TAP X es la opcién

econdmica para su operacion de roscado.

A-Tap X eleva seu trabalho a um novo nivel

A-TAP X eleva su trabajo a un nuevo nivel

Melhor Evacuacao de Cavaco!

Aresta de corte afiada
Estabiliza o formato do cavaco

Arista de corte afilada estabiliza el
formato de viruta

Evacuacao de cavacos acelerada
Variable lead flute (PAT.)

Evacuacion de viruta acelerada
Variable lead flute (PAT.)

Macho Convencional
Herramienta Convencional

Mejor Evacuacion de Viruta
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A-SIGMA-SFT

Rosqueamento Interno de alto nivel

Roscado Interno de alto nivel

Resisténcia ao desgaste
Cobertura TiN

Resistencia al desgaste
recubrimiento TiN

Altaresisténcia com
substrato HSS-E

Alta resistencia con
sustrato HSSE

b=t

Material Usinado: Ago Carbono
Material Mecanizado: Acero Carbono

Sem riscos

Sin riesgos

Material Usinado: Aco Inoxidavel
Material Mecanizado: Acero Inoxidable



Condigées de Corte Condiciones de Corte

H A-SIGMA-POT
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Velocidade de Corte (m/min) Velocidad de Corte | 60 70

Aco Médio Carbono

Aco Alto Carbono
Acero Medio Carbono 1045 5-15 15-50 50-75

Acero Alto Carbono

Aco Liga

Acero Aleado e 5-10 10-30 30-50

Aco Baixo Carbono 1010
Acero Bajo Carbono 1020 5-15 15-50 50-75

Aco Inoxidavel 304

Acero Inoxidable 420 5-15 15-30
Aluminio AC

Aluminio ADC 5-50
Ferro Fundido Nodular GGG 5_50

Fundicién Nodular

H A-SIGMA-SFT

Velocidade de Corte (m/min) Velocidad de Corte | Q 10 20 30 40 50 60 70
1

Aco Médio Carbono

Aco Alto Carbono
Acero Medio Carbono 105 5-15 15-50 50-75

Acero Alto Carbono

Aco Liga

Acero Aleado 4y 5-10 RS 15-30

Aco Baixo Carbono 1010

Acero Bajo Carbono 1020 5-20%

Aco Inoxidavel 304

Acero Inoxidable 420 5-10 RIGHE]

Aluminio AC

Aluminio ADC 5-50
Ferro Fundido Nodular GGG 550

Fundicién Nodular

- Indicado Possivel
Indicado Posible

DeSCTigéo dOS |’C0neS Descripcién de Iconos

Matéria-prima Materia-prima Revestimento Recubrimiento
use Ago rapido com alto teor de vanadio Nitreto de Titanio

Acero rapido con alto porcentaje de vanadio TiN Nitruro de Titanio

TipOS de Haste Tipos de Mangos

—== Haste reforcada === Haste passante
Mango reforzado Mango pasante
Angulo da Hélice do Canal Angulo de la hélice del canal del macho Chanfro chanfle
asx  Angulo da hélice do canal do macho w4 Chanfro de entrada do macho
Angulo de la hélice del canal del macho Chanfle de entrada del macho
TipOS de Furo Tipos de Agujeros
g Furo passante Furo cego
Agujero pasante >0 Agujero ciego
* Furo passante g Furo cego
Agujero pasante >150 Agujero ciego

TipOS de Materiais Tipos de Materiales

n Acos Materiais endurecidos
Aceros

Materiales templados

Aco inoxidavel n Ferro fundido

Acero inoxidable Fundicién gris

m Materiais nao ferrosos e nao metais Ligas resistentes ao calor e materiais exoticos
Materiales no ferrosos y no metales Aleaciones resistentes al calor y materiales exdticos
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Dados de Teste Datos del Teste

. Ago Alto Carbono acero de Alto carbono

Otima evacuacao de cavacos aumenta a estabilidade e vida util da ferramenta.
Optima evacuacion de viruta aumenta la estabilidad y vida (til de la herramienta.

Tamanho
Tamafio

A-SIGMA-SFT M6 x 1

Material Usinado

Material Mecanizado 1045
Velocidade de Corte ; it
Velocidad de Corte 10m/min (530min™)
Maquina Centro de Usinagem Horizontal
Maquina Centro de Mecanizado Horizontal
Fixacao Mandril Flutuante
Fijacion Mandril Flotante
Refrigeracao Soluvel em Agua (10%)
Lubricacion Soluble en Agua (10%)
Didametro do Furo

Didmetro del Agujero 25mm

Compr. do Rosqueamento 12mm

Profundidad del Roscado

B Aco Inoxidavel acero inoxidable
Desempenho e confiabilidade superiores. Rendimiento y confiabilidad superiores.

Continua Funcionando
Continua Funcionando

A-SIGMA-SFT 600

Ferramenta
Convencional

Herramienta
Convencional

Alargamento fora de tolerancia
403 Dimension fuera de la tolerancia
GP-OUT

Alargamento fora de tolerancia
402 Dimension fuera de la tolerancia
GP-OUT

Concorrente A
Competidor A

T T
0 500

M Aresta de Corte ap6s rosquear 400 furos.
Arista de corte después de roscar 400 agujeros.

Concorrente A
Competidor A

A-SIGMA-SFT

Ferramenta Convencional
Herramienta Convencional

Tamanho
Tamafo

A-SIGMA-POT M6 x 1

Material Usinado
Material Mecanizado

304

Velocidade de Corte
Velocidad de Corte

30m/min (1592min™")

Maquina Centro de Usinagem Horizontal
Maquina Centro de Mecanizado Horizontal
Fixacdo Mandril Sincronizado
Fijacion Mandril Sincronizado
Refrigeracao Solavel em Agua (10%)
Lubricacién Soluble en Agua (10%)

Diametro do Furo
Didmetro del Agujero

2 5mm

Compr. do Rosqueamento
Profundidad del Roscado

12mm

Pontos de Rosqueamento:

2700

Continua Funcionando

A-SIGMA-POT Continua Funcionando
2700

539

Ferramenta
Convencional

Herramienta
Convencional

Alargamento fora de tolerancia
Dimension fuera de la tolerancia
GP-OUT

522

T T T
0 1000 2000 3000

T
4000

M Neste teste o A-SIGMA-POT teve desgaste minimo e foi capaz de continuar
usinando mesmo apds 2.700 furos em Aco Inoxidavel.

En este teste el A-SIGMA-POT tuvo desgaste minimo y fue capaz de continuar mecanizando
mismo después de 2.700 agujeros en acero inoxidable.

Recomendado: Chanfro + cerca de 3 filetes
Recomendado: Chanfle + cerca de 3 filetes

Como usar corretamente um macho POT

Puntos de roscado: Como usar correctamente un macho POT

Machos Ponta Helicoidal podem evacuar cavacos
com mais efetividade ajustando o avanco

de forma que o canal secundario atravesse a
extensao do material trabalhado.

Machos punta helicoidal pueden evacuar viruta con mas
efectividad ajustando el avance de manera que el canal
secundario cruze la extencion del material trabajado.

Apos o chanfro sair do material
usinado, reverta o giro .

Después que el chanfle salga del material
mecanizado, revertir el giro.
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[ SF : o sat
% = Apos o canal secundario sair do
1 > g material usinado, reverta o giro.
—_= Después que el canal secundério salga del
I S35 material mecanizado, revertir el giro.
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Dados de Teste Datos del Teste

. Ago Inoxidavel Acero inoxidable

Longa vida util da ferramenta mesmo em materiais dificeis de usinar.
Larga vida util de la herramienta mismo en materiales dificiles de mecanizar.

Lamanhg A-SIGMA-SFT M6x 1
Tamafio

" " Continua Funcionando
Material Usinado 304 A-SIGMA-SFT 600 .inus Funcionando
Material Mecanizado

- Ferramenta
Velqadade de Corte 5m/min (265min‘") Convencional 109 Quebra da Ferramenta
Velocidad de Corte Herramienta Rotura de Herramienta
Maquina Centro de Usinagem Horizontal Convencional
Méquina Centro de Mecanizado Horizontal Concorrente A 286 Quebra da Ferramenta

. ~ . R Competidor A Rotura de Herramienta
Fixagao Mandril Sincronizado
Fijacion Mandril Sincronizado T T
" . ; 0 500

Refrigeracéao Soltvel em Agua (10%)
Lubricacion Soluble en Agua (10%)

Diametro do Furo o 5 M O A-SIGMA-SFT foi capaz de alcancar mais do que o dobro da durabilidade
Rimetodeiaouisg em comparacdo a ferramenta concorrente, mesmo em aco inoxidavel.

Compr. do Rosqueamento
Profundidad del Roscado

12mm El A-SIGMA-SFT fue capaz de alcanzar mas que el doble de durabilidad en comparacién a la
herramienta del competidor, mismo en acero inoxidable.

Furos sem falhas para o rosqueamento perfeito

Agujeros sin fallas para el roscado perfecto

The A Brand

Broca em Metal Duro para A¢o

Broca de Topo Reto em Inoxidavel e Ligas de Titanio Broca em Metal Duro
Brocas em Metal Duro Metal Duro T N el o e A ey com 3 canais
Brocas en Metal Duro Broca de Tope Recto en Metal Duro Aleaciones de Titanio Broca en Metal Duro con 3 Canales

posid o



MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heucoioat

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

osca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque

P A B < P & ‘1%» stod P A B < Fol&me | 45 | s
49100124 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 C 49100224 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 3 3,8 C
49100134 M2,2 0,45 45 9 2,8 2 2 1,8 C 49100234 M5 0,8 70 16 6 49 3 4,2 °
49100144 M23 0,4 45 9 2,8 2,1 2 1,9 C 49100254 M6 1 80 19 6 4,9 3 5 [ ]
49100154 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49100264 M7 1 80 19 7 55 3 6 C
49100164 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 C 49100274 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 o
49100174 M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5 [ 49100284 M9 1,25 90 22 9 7 3 7,8 C
49100194 M35 0,6 56 13 4 3 3 29 C 49100294 M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 C
49100204 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 33 °

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.

MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopunta Heicomat

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situagdes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

2000/4 A'S I G MA' POT DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
P A B C F (C:aanr?g ﬂg}» Stod P A B C F gaar?;é: A‘%» Stoc
49140174 M3 0,5 56 1A 2,2 - 3 2,5 C 49140344 M18 2,5 125 34 14 " 3 15,5 C
49140194 M3,5 0,6 56 13 2,5 2,1 3 29 C 49140354 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 C
49140204 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 C 49140364 M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49140224 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 49140374 M24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
49140234 M5 0,8 70 16 3,5 2,7 3 4,2 C 49140384 M 27 3 160 38 20 16 4 24 C
49140254 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 [ 49140394 M 30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 C
49140264 M7 1 80 19 55 4,3 3 6 C 49140404 M33 35 180 50 25 20 4 29,5 C
49140274 M8 1,25 920 22 6 4,9 Bl 6,8 [ 49140414 M 36 4 200 56 28 22 4 32 C
49140284 M9 1,25 90 22 7 55 3 78 C 49140424 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
49140294 M10 1.5 100 24 7 55 3 85 [ 49140434 M42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
49140304 M11 1.5 100 24 8 6,2 3 9,5 C 49140444 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
49140314 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 [ 49140454 M48 5 250 70 36 29 4 43 C
49140324 M 14 2 110 30 1 9 3 12 C 49140464 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
49140334 M16 2 110 32 12 9 3 14 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M e-ftems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro a Ligade | Ligade | Ligade
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto . Aco Aco - Aco Ferro - = Latao Aluminio oy P 2 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Csalbono garbono C;rbono AcoLiga Fevra:mnta Fungido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido n:::’tf;: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :::’r"a'l""";’ maﬁr Fﬂ’x‘iﬁz o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Feqa - 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones. e o "
- & Acero Acero Acero Acero |Fundi di 5 Latén Aluminio o 5 : Al Al Plastico | Termo
C a?gJ:n ® C':Ireb(:l)lv?o C al:llatgn o| Aleado |Herramienta| Fundido et Vet Inoxidavel ur;irlicslon rll\jlggtll;' | @l | e Fundido | B"® | (aminado di::"g:;g"’ dermg&e;‘o :fnﬁ'lz; de?l'?tcalﬁ::) deel\mlzgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . A .
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20




macroruntaeicoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

2004/0 A'SIGMA'POT 6GX DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
Pl A e | | ¢ B8] B e Pola e | c |k fne) @ e
49100127 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 C 49100227 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 3 3,8 C
49100137 M22 0,45 45 9 2,8 2,1 2 18 C 49100237 M5 038 70 16 6 49 3 42 °
49100147 M23 0,4 45 9 2,8 2,1 2 1,9 C 49100257 M6 1 80 19 6 4,9 3 5 [ ]
49100157 M25 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49100267 M7 1 80 19 7 55 3 6 C
49100167 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 C 49100277 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 C
49100177 M3 0,5 56 11 3,5 27/ 3 2,5 (] 49100287 M9 1,25 90 22 9 7 3 7,8 C
49100197 M3,5 0,6 56 13 4 3 3 29 C 49100297 M10 1.5 100 24 10 8 3 8,5 o
49100207 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 33 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. He- [tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

macropuntaveuicooa. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

2004/4 A'SIGMA'POT 6GX DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid..:mm

Ne.de Ne. de
Pl a e | o |k e B e Pola e | ek B 8 |epme

49140177 M3 0,5 56 11 2,2 - 3 2,5 C 49140347 M18 2,5 125 34 14 11 3 15,5 C
49140197 M3,5 0,6 56 13 2,5 2,1 3 29 C 49140357 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
49140207 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 C 49140367 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49140227 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 49140377 M 24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
49140237 M5 0,8 70 16 35 2,7 3 4,2 C 49140387 M 27 3 160 38 20 16 4 24 C
49140257 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 C 49140397 M 30 35 180 45 22 18 4 26,5 C
49140267 M7 1 80 19 55 4,3 3 6 C 49140407 M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5 C
49140277 M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8 C 49140417 M 36 4 200 56 28 22 4 32 C
49140287 M9 1,25 90 22 7 55 3 7.8 C 49140427 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
49140297 M10 1.5 100 24 7 55 3 8,5 C 49140437 M42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
49140307 M11 15 100 24 8 6,2 3 9,5 C 49140447 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
49140317 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 C 49140457 M48 5 250 70 36 29 4 43 C
49140327 M 14 2 110 30 11 9 3 12 C 49140467 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
49140337 M 16 2 110 32 12 9 3 14 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-itens em estoque. M - [tems en stock.

M C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

o A AN oo M | AsosEndnecidos | M5 S| rindde | cotre | Lot | (e | srome | e el nc| o | Usnde | Wnde | e | me

Fundido | Fundido | Fundido

Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones
de Aluminio | de Magnesio|  de Zinc
Fundido Fundido Fundido

Nodular

Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
de Titanio | de Niquel | Termocura | Plastico

Acero Acero Acero Pea freae Jee

Bajo Medio Alto H o
Carbono | Carbono | Carbono | Aleado |Herramienta| Fundido

Acero | Fundicion|Fundicion| copre Latén Laton | g oo o | Aluminio

Aceros Templados Inoxidavel|  Gris | Nodular Fundido Laminado

C C€0.25% © ~25 25~35 | 35~45 . . 5
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD Ne HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 -




Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

M F MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heicoioat

Rosca Métrica Fina rosca métricaFina

2000/5 A'SIGMA'POT DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm

Ne. de Ne. de
Pl as || ¢ B8 B |epme Pola e | o |k fnE) B |

49151174 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 49152644 M 25 1.5 140 28 18 14,5 3 23,5 C
49151184 M35 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 49152654 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
49151194 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 49152664 M 27 1.5 140 28 20 16 4 25,5 C
49151214 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 3,5 C 49152994 M 27 2 140 28 20 16 4 25 C
49151234 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 49152674 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C
49151254 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 53 C 49152244 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
49151704 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 C 49152684 M 30 1.5 150 28 22 18 4 28,5 C
49151724 M7 0,75 80 14 55 43 3 6,3 C 49153014 M30 2 150 28 22 18 4 28 C
49151294 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7,5 C 49152694 M 32 1,5 150 28 22 18 4 30,5 C
49151744 M8 0,75 80 19 6 49 3 73 C 49152704 M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5 C
49151964 M8 1 920 22 6 4,9 3 7 [ 49153034 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
49151984 M9 1 920 22 7 55 3 8 C 49152744 M34 1,5 170 30 28 22 4 32,5 C
49151784 M10 0,75 90 20 7 55 3 9,3 C 49152714 M35 15 170 30 28 22 4 33,5 C
49152004 M10 1 90 20 7 55 3 9 [ 49152724 M36 15 170 30 28 22 4 34,5 C
49152524 M10 1,25 100 24 7 55 3 838 [ 49153044 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
49152024 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 49153314 M36 3 200 56 28 22 4 33 C
49152044 M12 1 100 22 9 7 3 1 [ 49152734 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
49152534 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 C 49153054 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
49152554 M12 1.5 100 22 9 7 3 10,5 [ 49153324 M 39 3 200 60 32 24 4 36 C
49152084 M 14 1 100 22 1 9 3 13 C 49152754 M 40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
49152544 M14 1,25 100 22 1 9 3 12,8 C 49153064 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
49152564 M14 15 100 22 1 9 3 12,5 C 49153334 M 40 3 200 60 32 24 4 37 C
49152104 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 49152764 M42 1.5 170 30 32 24 4 40,5 C
49152574 M15 1,5 100 22 12 9 3 13,5 C 49153074 M 42 2 170 30 32 24 4 40 C
49152114 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 49153344 M 42 3 200 60 32 24 4 39 C
49152584 M16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 [ 49152774 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
49152134 M18 1 110 25 14 1 3 17 C 49153084 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
49152604 M18 1,5 110 25 14 11 3 16,5 [ 49153354 M45 3 200 50 36 29 4 42 C
49152944 M18 2 125 34 14 1 3 16 C 49152784 M48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
49152154 M 20 1 125 25 16 12 3 19 C 49153094 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
49152614 M 20 1,5 125 25 16 12 3 18,5 [ 49153364 M48 3 225 50 36 29 4 45 C
49152954 M 20 2 140 34 16 12 3 18 C 49152794 M50 1.5 190 32 36 29 4 48,5 C
49152174 M22 1 125 25 18 14,5 3 21 C 49153104 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
49152624 M22 3 125 25 18 14,5 3 20,5 C 49153374 M50 3 225 50 36 29 4 47 C
49152964 M 22 2 140 34 18 14,5 3 20 C 49152804 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
49152194 M24 1 140 28 18 14,5 3 23 C 49153114 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
49152634 M24 1,5 140 28 18 14,5 3 22,5 C 49153384 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
49152974 M 24 2 140 28 18 14,5 3 22 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. He- !'tems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro a Ligade | Ligade | Ligade q
%2:::\)(: Agrr:rﬂo égybﬁlr:: AcoLiga Fevr‘a\;oenta Fuﬁfi?do Acos Endurecidos Inm‘(‘ifioével F:::iri‘;o n:::’tf;: Cobre Latéo Flll-::lai:o Bronze L‘.\::\'I“I:::Iz :::’r"a'l";";’ maﬁr Ff::‘iﬁ: o I‘I‘"i?:n‘:: Ii\:ig;u‘:f 'I’:vllﬁ:!:c:ra PTlgl;'t'i‘:o

Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones
de Aluminio |de Magnesio|  de Zinc
Fundido Fundido Fundido

Acero Acero Acero
Bajo Medio Alto
Carbono | Carbono | Carbono

Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
de Titanio | de Niquel | Termocura | Plastico

Aluminio
Laminado

Acero Acero Acero

Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén
Aleado |Herramienta| Fundido ; Cobre | Laton

Inoxidével |~ Gris | Nodular Fundido | Bronce

Aceros Templados

© C0.25% < ~25 25~35 | 35~45 . A "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ Ne) SKD SC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20




macroruntaneicoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

2000/1 A'SIGMA' POT ASME B1.1

C
- _ , .. o= —Q}
R p— = ) M
B F
D
Z\f’_/"”\ A
DIN
HSSE . 2B ]
TiN s 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP (pol./in) A D A B C F Canais ‘gk g EDP ‘ (pol./in) A D A B C F Canais ‘%‘ v
49114024 No 2 56 2,184 45 9 2,8 2,1 2 1,8 C 49114084 N° 10 24 4,826 70 16 6 4,3 3 3,9 [
49114034 Ne 3 48 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49114094 | N°12 24 5,486 80 17 6 49 3 4,5 C
49114044 Ne 4 40 2,845 56 11 3,5 2,7 2 23 C 49114104 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 5,1 [
49114054 Ne 5 40 3,175 56 11 35 2,7 3 2,6 ° 49114114 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 3 6,6 o
49114064 N° 6 32 3,505 56 13 4 3 3 2,8 ° 49114124 3/8 16 9,525 90 22 10 7 3 8 °
49114074 N° 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 [

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

macropunma reucooa. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

2000/6 A'SIGMA' POT ASME B1.1

C
Tl el - S e e DI‘{*[**"{;***’** *é}
il “~y o W
B F
N
Lad A
DIN
HSSE 28X ]
TiN = 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque " i Estoque
EDP S 8 < v | &R ﬁ% Stod EDP | (potin) R I 8 < 7| EEE ﬂ%‘ stod
49164054 40 3,175 56 1 2,2 - 3 2,6 C 49164164 5/8 11 15,875 | 110 32 12 9 3 13,6 [
49164064 32 3,505 56 13 2,5 2,1 3 2,8 C 49164174 3/4 10 [19,050| 125 34 14 1 3 16,5 [
49164074 32 4,166 63 13 2,8 2,1 3 34 C 49164184 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49164084 24 4,826 70 16 45 27 B 39 C 49164194 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 22,2 C
49164094 24 5,486 80 17 4 3 3 4,5 C 49164204 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 25 C
49164104 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 49164214 1.1/4 7 31,750 | 180 50 22 20 4 28,3 C
49164114 18 7,938 90 22 6 4,9 3 6,6 C 49164224 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,8 C
49164124 16 9,525 | 100 22 7 55 3 8 C 49164234 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 34 C
49164134 7/16 14 |11,113| 100 24 8 6,2 3 9,4 C 49164244 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,5 C
49164144 1/2 13 12,700 | 110 29 9 7 3 10,8 [ 49164254 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45,2 C
49164154 9/16 12 14,288 | 110 30 1 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso Bl Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. He- [tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade | Ligade
Ao Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Aco " Aco Ferro - < Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plstico | Termo
éarbono éarbano Cgrbono AsolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido ;‘L’:"tg‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘::::'I""': Mﬁ:gl‘;ie;:: Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero F-aa S 4 : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "

- " Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Latén Aluminio 3 T Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lriilr? ® Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidavel urzirli?on rﬁ;:ltl‘;’ | @ | e Fundido | B | [aminado di:r‘"mg‘o de;::g&?f’ :fni"?fo de?}tfal:ir:) deelaiii;gZI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 -




U NJ MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heuicoioat

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

2004/1 A'SIGMA'POT 3BX ASME B1.1

C
- ) & = e e —Q}
T I = ¥ ° ]
B F
D
Lo A
DIN
MSSE . 3px o e
TiN 40 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
f Est i Est
D A B (4 F Canais E& Stoque D A B C F Canais ﬁ%} stoque
49114047 Ne 4 40 2,845 56 11 3,5 2,7 2 2,3 C 49114077 Ne 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 3,4 C
49114067 | N°6 | 32 |3505| 56 | 12 4 3 3 28 | ¢
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque.

B o-tems en stock.

B C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto i

N Ligade | Ligade
: Aco Aco : Aco Ferro ; 2 Latao Aluminio oy ici Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AcoLiga Ferramenta| Fundido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido :ll:;:;’ullda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :!:’r:;'l""': maﬁ? Fundido Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Feqa - 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones. e o "
. : Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio o . % Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
C a?gjoon ® C':Ireb(gr? o|c al:ilatgn o| Aleado |Herramienta| Fundido et Vet Inoxidével| ~ Gris | Nodular Cobre | Laton | g ngido | Bronce | jaminado di’::mg"’ dex:g&e;‘o Fd:n ﬁ'&: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
« C0.25% < ~25 | 25~35 | 35~45 n q .
0.25% | ~0.45% | 0.45%~| SCM SKD SC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL | ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
O O 0 o O ) o D) O o : 3 C




macropuntaveicons. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicacionesy situaciones de corte.

Rosca Unificada Fina roscaunificadaF

2000/2 A'SIGMA'POT ASME B1.1

C
- - , . T —Q}
R p— = ) M
B F
D
Z\"_/O"\ A
DIN
MSSE oo 2px  mumm
TiN 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP Jin N/1 D A B C F gaarzlaalg ‘gk Stod EDP {pol./in) N/1 D A B C F g;:laalg ‘%‘ Stoc]
49124324 No 2 64 2,184 45 9 2,8 2,1 2 1,9 C 49124384 N° 10 32 4,826 70 16 6 4,3 3 4,1 [
49124334 Ne 3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49124394 | N°12 28 5,486 80 17 6 49 3 4,6 C
49124344 Ne 4 48 2,845 56 11 3,5 2,7 2 24 C 49124404 1/4 28 6,350 80 19 7 55 3 55 C
49124354 Ne 5 44 3,175 56 11 3,5 2,7 3 2,7 C 49124414 5/16 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 C
49124364 Ne 6 40 3,505 56 13 4 3 3 29 C 49124424 3/8 24 9,525 90 22 10 7 3 8,5 °
49124374 N° 8 36 4,166 63 13 4,5 34 3 35 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

macropunta veucooa. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicacionesy situaciones de corte.

2000/7 A'SIGMA'POT ASME B1.1

C
— J— L HEE -0
= “~ ¥ Vet
B F
Q)
L) A
DIN
MSSE o opx  mmmm M
TiN 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid..:mm
" Ne.de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP (pol.fin) N/ D A B C F Eaar:laalg ,{%, Stoc] EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F g:::lng ﬂg}» Stod]
49174354 Ne 5 44 3,175 56 1 2,2 - 3 2,7 C 49174454 9/16 18 [14,288| 100 22 1 9 3 12,9 C
49174364 N° 6 40 3,505 56 13 25 2,1 3 29 C 49174464 5/8 18 |15875| 100 22 12 9 3 14,5 [J
49174374 Ne 8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 35 C 49174474 3/4 16 19,050 | 110 25 14 1 3 17,5 C
49174384 | N°10 32 4,826 70 16 35 27 3 41 C 49174484 7/8 14 [22225| 125 25 18 14,5 3 20,5 C
49174394 | N°12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 49174494 1 12 | 25,400 | 140 25 18 16 3 233 C
49174404 1/4 28 6,350 80 19 45 34 3 55 C 49174504 1.1/8 12 |28575| 150 28 22 18 4 26,5 C
49174414 5/16 24 7,938 90 22 6 49 3 6,9 C 49174514 1.1/4 12 31,750 | 150 28 22 20 4 29,6 C
49174424 3/8 24 9,525 | 100 22 7 55 3 8,5 C 49174524 1.3/8 12 |34,925| 170 30 28 22 4 32,8 C
49174434 7/16 20 |11,113] 100 20 8 6,2 3 9,9 [ 49174534 1.1/2 12 [38,100| 170 30 32 24 4 36 C
49174444 1/2 20 [12,700| 100 22 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. e [tems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade | Ligade
Ao Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Aco " Aco Ferro - < Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plstico | Termo
éarbono éarbano Cgrbono AsolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido ;‘L’:"tg‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘::::'I""': Mﬁ:gl‘;ie;:: Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero F-aa S 4 : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "

- " Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Latén Aluminio 3 T Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lriilr? ® Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidavel urzirli?on rﬁ;:ltl‘;’ | @ | e Fundido | B | [aminado di:r‘"mg‘o de;::g&?f’ :fni"?fo de?}tfal:ir:) deelaiii;gZI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 -




MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heuicoioa

UNJF

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

2004/2 A'SIGMA'POT 3BX ASME B1.1

C
= Y
m— L — ]
NIRRT - g
....... = -7 | 5 F
N
Lod 2
DIN
MSSE . 3BX wtd
TiN == 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
D A B (4 F Canais 2 o D A B C F Canais ‘(%s toq
49124387 N° 10 32 4,826 70 16 6 4,9 3 41 C 49124417 5/16 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 C
49124407 | 1/4 | 28 | 6350 | 80 19 7 55 3 55 C [[49124427 | 3/8 | 24 | 9525 | 90 | 20 10 8 3 85 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-jtemsen stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heuicoioa

UNJF

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina

2004/7 A'SIGMA'POT 3BX ASME B1.1

C
o[-{I—F-——1 -
i W LT ] - S 4.‘ P ‘,7 <[ [ + é}
i‘m "’
B F
N
L\ A
DIN
HSSE B
TiN 4,0 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
b A B C F Canais EStofte D A B C F Canais Estoque
Canales | —ol- Sto& Canales ‘1%’ Sto?k
49174437 7/16 20 |11,113| 100 24 8 6,2 3 9,9 C 49174447 1/2 20 [12,700| 100 22 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro a Ligade | Ligade
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto : Aco Aco : Aco Ferro ; 2 Latao Aluminio oy ici Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono C‘arbono Carbono AcoLiga Ferramenta| Fundido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido :ll:;:idu:lda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :!:’rm'l""': maﬁ? Fundido Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Boas B2 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones. e o "
A B Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio o y - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?l?:n ® C':Ireb(gr?o Cal:ilatgn o| Aleado |Herramienta| Fundido et Vet Inoxidével| ~ Gris | Nodular Cobre | Laton | g ngido | Bronce | jaminado di::g:;g"’ dex:g&e;‘o gjé'&: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . A .
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -




uacroruntaveicoon. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

BSW

osca Whitwor OSSAa Rosca Whitworth Gruesa

2000/3 A'SIGMA'POT BS84DIN 11

C
ol oHI=—F—-—F1—1—F f@
—= = i T — P |—
TR - » ¥
e o VAL L F
D
L A
DIN
HSSE MED —
TiN = 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..:mm
D" " Midsy Estoque F " g Estoque
EDP ‘ (po N/1 D A B C F g:r:laalg “%» Stod EDP (pol.fin) N/1 D A B C F gaar?a?;: 4 Stod
49137614 3/32 48 2,381 50 9 2,8 2,1 2 1,8 C 49137654 7/32 24 5,556 80 17 6 4,9 3 4,3 C
49137624 1/8 40 3,175 56 11 35 2,7 3 2,55 C 49137664 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 51 C
49137634 5/32 32 3,969 63 13 4,5 3,4 3 3,1 C 49137684 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 3 6,6 C
49137644 3/16 24 4,762 70 16 55 4,3 3 3,7 C 49137694 3/8 16 9,525 100 22 9 7 3 8 C

Bl Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M e-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

B C - items con stock bajo consulta.

macropunta reucooa. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

2000/8 A'SIGMA'POT BS 84 DIN 11

C
HEF =3¢~
YRR mp e - S —r
R ] Yy ] ‘
N
Lo A
DIN
HSSE .. MED watl
TiN = 40 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid.:mm
D N°. de Esto: N°. de E
" C: ue " C: stoque
EDP ‘ (pol AR 2 A : “ F Caannaalless ﬂg?’ Stod EDP g D A 8 < F Caar:‘aalless et Stodi

49187664 1/4 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 49187774 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C

49187684 | 5/16 18 7,938 920 22 6 4,9 3 6,6 C 49187784 1 8 25400 | 160 38 20 16 3 22,3 C

49187694 3/8 16 9,525 | 100 22 7 55 3 8 C 49187794 | 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 24,9 C

49187704 | 7/16 14 |11,112| 100 24 8 6,2 B 94 C 49187804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28 C

49187714 1/2 12 [12,700| 110 29 9 7 3 10,7 C 49187814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,5 C

49187724 | 9/16 12 114,288 | 110 30 1 9 3 12,3 C 49187824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 33,6 C

49187734 5/8 1 15875| 110 32 12 9 3 13,7 C 49187844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,1 C

49187754 3/4 10 19,050 | 125 34 14 1 3 16,6 C 49187864 2 4.1/2 50,800 | 250 70 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-tensem estoque. Hoe- {tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

Ferro o Ligade | Ligade | Ligade

Ao Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Aco " Aco Ferro - < Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plstico | Termo
éarbono éarbano Cgrbono AsolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifia’vel Fundido :ll::::llda? Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘:t’r::'l""': MF:g";f;"f Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero B2 oy - : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "

3 ) Acero Acero Acero Acero |Fund | Latén Aluminio - - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lri?)lr? ® Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidavel urzirli?on rﬁ;:l:l‘:r' | @ | e Fundido | B | [aminado di:r‘"mg‘o de;::g&?f’ :fné"?fo de?};ﬁir:) deelaiii;gZI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 -




MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicomat

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

osca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2002/0 A'SIGMA'SFT DIN 13.150 724/965.1

C
. . = Y
-!‘.\ B i -2 I 4 ‘ ‘
B F
N
Lo A
HSSE o e GHX o e DIN
TiN 45 2,5~3 3n
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque } Estoque
P A B < P G %@F stod F A B < C | & ﬂ% Stod
49200124 M2 04 45 4 2,8 2,1 2 1,6 C 49200224 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 38 C
49200134 M22 0,45 45 5 2,8 2,1 2 18 C 49200234 M5 08 70 8 6 49 3 4,2 o
49200144 M23 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49200254 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [
49200154 M2,5 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,1 C 49200264 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200164 M2,6 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,2 C 49200274 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [
49200174 M3 0,5 56 5 35 2,7 3 25 (] 49200284 M9 1,25 90 13 9 7 3 7.8 C
49200194 M35 0,6 56 6 4 3 3 29 C 49200294 M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 [
49200204 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. He- !'tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL spia riutenae

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

2002/4 A'SIG MA'S FT DIN 13.1S0 724/965.1

C
—— : L HEFE=—=T- 9
F
NMAAL 5
D) A
HSSE o e oHX  mmmm e DiN
TiN 45 2,5~3 376
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A B < b S ‘1%» stod P A B < v | & ‘1%» stod
49240174 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240344 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 C
49240194 M35 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 49240354 M 20 25 140 25 16 12 4 17,5 °
49240204 M4 0,7 63 7 28 2,1 3 33 C 49240364 M 22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240224 M4,5 0,75 70 8 B 2,7 3 38 C 49240374 M 24 3 160 30 18 14,5 4 21 C
49240234 M5 038 70 8 35 2,7 3 4,2 [ 49240384 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240254 M6 1 80 10 4,5 34 3 5 [ 49240394 M 30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 C
49240264 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 49240404 M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 C
49240274 M8 1,25 920 13 6 4,9 3 6,8 o 49240414 M36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240284 M9 1,25 90 13 7 55 3 7.8 C 49240424 M 39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240294 M10 15 100 15 7 55 3 8,5 L 49240434 M 42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
49240304 M1 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240444 M45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240314 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 ° 49240454 M 48 5 250 50 36 29 4 43 C
49240324 M 14 2 110 20 1 9 3 12 [J 49240464 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240334 M16 2 110 20 12 9 3 14 L
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M e-ftems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . o
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao : Aco Ferro . = Latao Aluminio oy gt o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Csarbono éarbono C;rbono gcollioa Fena%ema Funglido EsusEn i edtns Inoxi?iével Fundido :luo':i‘:lllda: Cobre | Latdo | pynjido | BronZe |\ aminado ﬁt‘rm::f msﬁf F‘f::';; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa .

A A Acero Acero Acero Acero | Fund d 5 Laton Aluminio e > z Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Ca?}latgn o | Aleado |Herramienta| Fundido PGS I 5 Inoxidavel unGr|icS|on "Nodular | <OPe | Latén | gyngido | Bronce | anvinado di’::"gi';:“’ dex:g&?“’ :fnﬁ'&; deTanio deel\Tl'cc:zre‘l Termocura | Plastico
0S5 | 2% S| SM | skp | sc | g2 | 2335|3545 sus | GG | GaG | Cu Bs | BC | PB | AL |AGADC| MC | zDC | Ti N | Plast | Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
o o o o O o - ~ — ~ ~ ~

b=t



macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

2005/0 A'SIGMA'SFT 6GX DIN 13.150 724/965.1
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AVAVAVS d
) )
HSSE oo e 6K e e DIN
TiN 45 2,5~3 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Pl A B | C | F o) G TR Pla s e r G| B e
49200127 M2 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,6 C 49200227 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 3,8 C
49200137 M22 0,45 45 5 2,8 2,1 2 18 C 49200237 M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2 °
49200147 M23 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49200257 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [
49200157 M25 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,1 C 49200267 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200167 M2,6 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,2 C 49200277 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 C
49200177 M3 0,5 56 5 3,5 27/ 3 2,5 (] 49200287 M9 1,25 90 13 9 7 3 7,8 C
49200197 M35 0,6 56 6 4 3 3 29 C 49200297 M10 1.5 100 15 10 8 3 8,5 C
49200207 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-temsen stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

soimarureoae MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

2005/4 A'SIGMA'SFT 6GX ASME B1.1

C
\ ) Sem e = R )
. 2 o P L
E
MAL 8
Lo A
HSSE R oo el DIN
TiN 45 2,5~3 376
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
e (ol fc e [BE 8 o EHENEON - |~ || <[ (58] F Fn
49240177 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240347 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 C
49240197 M3,5 0,6 56 6 25 2,1 3 29 C 49240357 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 C
49240207 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 49240367 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240227 M4,5 0,75 70 8 3,5 2,7 3 3,8 C 49240377 M 24 B 160 30 18 14,5 4 21 C
49240237 M5 0,38 70 8 35 2,7 3 4,2 C 49240387 M?27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240257 M6 1 80 10 4,5 34 3 5 C 49240397 M 30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 C
49240267 M7 1 80 10 5.5 43 3 6 C 49240407 M 33 35 180 35 25 20 4 29,5 C
49240277 M8 1,25 90 13 6 49 3 6,8 C 49240417 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240287 M9 1,25 90 13 7 5.5 3 7.8 C 49240427 M 39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240297 M10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 C 49240437 M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
49240307 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240447 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240317 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 C 49240457 M48 5 250 50 36 29 4 43 C
49240327 M14 2 110 20 1 9 3 12 C 49240467 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240337 M16 2 110 20 12 9 3 14 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. Hoe- !'tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade : f :
Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco 0 Aco Ferro 4 o Latdo Aluminio a e J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferralgnenla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o ﬂ?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero . - 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fund | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
C:EJ:" o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?ggn o | Aleado |Herramienta| Fundido RS I s Inoxidavel ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | aminado di:r‘"mg‘“ derh::%?u g;i"z; de Tianto deel\?l'cc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -




MF

osca Métrica Fina roscam

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro can reticomat

aFina

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

2002/5 A'SIGMA'S FT DIN 13.150 724/965.1

C
W ] e THETE -
TN ST =
B F
Q)
Loy A
HSSE o e el L
TiN 45 2,5~3 374
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Pl A s | | ¢ e B jepme Pola e | o e e B e
49251174 M3 0,35 56 35 2,2 - 3 2,7 C 49252644 M 25 1,5 140 15 18 14,5 4 23,5 C
49251184 M3,5 0,35 56 3,5 2,5 2,1 3 32 C 49252654 M 26 1,5 140 15 18 14,5 4 24,5 C
49251194 M4 0,35 63 35 28 2,1 3 37 C 49252664 M 27 1,5 140 15 20 16 4 25,5 C
49251214 M4 0,5 63 5 2,8 2,1 3 35 C 49252994 M 27 2 140 20 20 16 4 25 C
49251234 M5 0,5 70 5 35 2,7 3 4,5 L 49252674 M 28 1.5 140 15 20 16 4 26,5 C
49251254 M6 0,5 80 5 4,5 34 3 55 C 49252244 M30 1 150 10 22 18 4 29 C
49251704 M6 0,75 80 7,5 4,5 34 3 53 L 49252684 M 30 1,5 150 15 22 18 4 28,5 C
49251724 M7 0,75 80 7,5 55 43 3 6,3 € 49253014 M30 2 150 20 22 18 4 28 C
49251294 M8 0,5 80 5 6 4,9 3 7,5 C 49252694 M32 1,5 150 15 22 18 4 30,5 C
49251744 M8 0,75 80 7,5 6 4,9 3 73 L 49252704 M33 15 160 15 25 20 4 31,5 ©
49251964 M8 1 90 10 6 4,9 3 7 L 49253034 M33 2 160 20 25 20 4 31 C
49251984 M9 1 90 10 7 55 B 8 C 49252744 M 34 (55 170 15 28 22 4 32,5 C
49251784 M10 0,75 90 7,5 7 55 3 9,3 C 49252714 M35 15 170 15 28 22 4 335 C
49252004 M 10 1 920 10 7 55 4 9 [ 49252724 M36 1.5 170 15 28 22 4 34,5 C
49252524 M10 1,25 100 12,5 7 55 4 838 [ 49253044 M 36 2 170 20 28 22 4 34 C
49252024 M11 1 920 10 8 6,2 3 10 C 49253314 M36 3 200 30 28 22 4 33 C
49252044 M12 1 100 10 9 7 4 11 ° 49252734 M 38 1,5 170 15 28 22 4 36,5 C
49252534 M12 1,25 100 12,5 9 7 4 10,8 L 49253054 M 39 2 170 20 32 24 4 37 <€
49252554 M12 1,5 100 15 9 7 4 10,5 [ 49253324 M 39 3 200 30 32 24 4 36 C
49252584 M14 1 100 10 1 9 3 13 C 49252754 M 40 15 170 15 32 24 4 38,5 C
49252544 M14 1,25 100 12,5 11 9 3 12,8 L 49253064 M 40 2 170 20 32 24 4 38 C
49252564 M 14 1,5 100 15 11 9 3 12,5 C 49253334 M 40 3 200 30 32 24 4 37 C
49252104 M15 1 100 10 12 9 3 14 C 49252764 M 42 1,5 170 15 32 24 4 40,5 C
49252574 M15 13 100 15 12 9 3 13,5 C 49253074 M 42 2 170 20 32 24 4 40 C
49252114 M 16 1 100 10 12 9 3 15 C 49253344 M 42 3 200 30 32 24 4 39 C
49252584 M16 1,5 100 15 12 9 5 14,5 L4 49252774 M45 1,5 180 15 36 29 4 43,5 C
49252134 M18 1 110 10 14 1 4 17 C 49253084 M 45 2 180 20 36 29 4 43 C
49252604 M18 15 110 15 14 1 5 16,5 L 49253354 M45 3 200 30 36 29 4 42 €
49252944 M18 2 125 20 14 1 4 16 C 49252784 M48 1,5 190 15 36 29 4 46,5 C
49252154 M 20 1 125 10 16 12 4 19 C 49253094 M 48 2 190 20 36 29 4 46 C
49252614 M 20 15 125 15 16 12 5 18,5 L 49253364 M 48 3 225 30 36 29 4 45 C
49252954 M 20 2 140 20 16 12 4 18 C 49252794 M50 15 190 15 36 29 4 48,5 C
49252174 M 22 1 125 10 18 14,5 4 21 C 49253104 M50 2 190 20 36 29 4 48 C
49252624 M22 15 125 15 18 14,5 4 20,5 C 49253374 M50 3 225 30 36 29 4 47 ©
49252964 M 22 2 140 20 18 14,5 4 20 C 49252804 M52 1,5 190 15 40 32 4 50,5 C
49252194 M24 1 140 10 18 14,5 4 23 © 49253114 M52 2 190 20 40 32 4 50 C
49252634 M24 1,5 140 15 18 14,5 4 22,5 C 49253384 M52 3 225 30 40 32 4 49 C
49252974 M 24 2 140 20 18 14,5 4 22 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto Aco Liga Aco Agos Endurecidos Aco Ferro F:::;:I o| Cobre | Latio Latao | g o oo Aluminio A'ii?.:ﬁ‘?o Nll-aig:gsein L;gi: (:i’e Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Ferramenta| Fundido Inoxidével| Fundido Nodular Fundido Laminado| Fundido | Fundido | Fundido Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S T 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o ;
o | o | Mo | feee | dcwe | Acie | acorostempldos | Ao | fundlon coe | aton | L2t | aronce | M| o, et e | M| e | Pt | Jeme
oS5 | 2% S| SCM SC | pE | R 30d| sus | 66 | GGG | cu Bs | BC | PB | AL |AGADC| MC | zDC | Ti N | Plast | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 -

=




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

UNC

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

2002/1 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

C
— , — e DI —J—F1——F @}
AVAVAVS 8 F
HSSE o e 28X MM DIN
TiN 45 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP Jin N/1 D A B C F gaarzlaalg ‘gk Stod EDP N/1 D A B C F E::aalg “%» Stoc]
49214024 No 2 56 2,184 50 4,5 2,8 2,1 2 1,8 C 49214084 N° 10 24 4,826 70 10,5 5,5 4,3 3 3,9 [ ]
49214034 Ne 3 48 2,515 50 55 2,8 2,1 2 2,1 C 49214094 | N°12 24 5,486 80 10,5 6 49 3 4,5 C
49214044 Ne 4 40 2,845 56 6,5 3,5 2,7 2 23 [ ] 49214104 1/4 20 6,350 80 12,5 7 55 3 5,1 [ ]
49214054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 3,5 2,7 3 2,6 ° 49214114 5/16 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 o
49214064 N° 6 32 3,505 56 8 4 3 3 2,8 ° 49214124 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 [ )
49214074 N° 8 32 4,166 63 8 4,5 34 3 34 [

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-itens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

macro canaecoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.
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C
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T - ] = B F
D
Law ) A
HSSE | oo ae 28K mmmm W DIN
TiN 45 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid..:mm

EDP (polin) A D A B C F g:;{.,% ﬁ% EStoqus EDP ‘ (polin) A D A B c F Er':n"ﬁfz ﬁ% Estoque
49264054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 2,2 - 3 2,6 C 49264164 5/8 11 15875 | 110 23 12 9 3 13,6 [
49264064 N° 6 32 3,505 56 8 25 2,1 3 2,8 C 49264174 3/4 10 19,050 | 125 255 14 11 4 16,5 (]
49264074 Ne 8 32 4,166 63 8 2,8 2,1 3 34 C 49264184 7/8 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 [
49264084 N° 10 24 4,826 70 10,5 3,5 2,7 3 3,9 C 49264194 1 8 25,400 | 160 32 18 14,5 4 22,2 [
49264094 Ne 12 24 5,486 80 10,5 4 3 3 4,5 C 49264204 1.1/8 7 28,575 | 180 36 22 18 4 25 C
49264104 1/4 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3 5,1 C 49264214 1.1/4 7 31,750 | 180 36 25 20 4 28,2 C
49264114 5/16 18 7,938 90 14 6 4,9 3 6,6 C 49264224 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,8 C
49264124 3/8 16 9,525 | 100 16 7 55 3 8 C 49264234 | 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 34 C
49264134 7/16 14 11,113 | 100 18 8 6,2 3 9,4 [ 49264244 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,5 C
49264144 1/2 13 12,700 110 19,5 9 7 3 10,8 [ ) 49264254 2 4.1/2 |50,800 | 250 56 40 32 4 45,2 C
49264154 9/16 12 14,288 | 110 22 11 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tensem estoque. He- !'tems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade : f 4
e g e | AcoLigs o % oo | AsosEndurecidos ||, A% | (FeS, | Fundido | Cobre | Latio | 55 | bronze \AE Aumin | Weonéio| Znco | YERde | Londe | Pl | Jerme
o | fiedo | N | feee | fcero | e | ncrosTempldos | Ao, [Rndion Fundeisn cove | Laon | (Lot | ronce | M| Sitot St "SR | At | A Pt | Jere
0S50 | o2 S| SM | skD | sc | 2| 23535545 sys | GG | GGG | Cu | Bs | BsC | PB | AL |ACADC| MC | ZDC | T Ni | Plast | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -




Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

U N F MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicoioat

osca Unificada Fina rosca unificadaFina

2002/2 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

C
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B F
N
Lad A
HSSE | po e 28X WM DIN
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" f Estoque " i Estoque
EDP ) N/1 D A B C F Eaar?aalg *@k Stod EDP N/1 D A B C F g::aalg ‘%‘ Stoc]
49224324 Ne 2 64 2,184 45 4 2,8 2,1 2 1.9 C 49224384 | N°10 32 4,826 70 8 6 43 3 4,1 [
49224334 Ne 3 56 2,515 50 4,5 2,8 2,1 2 2,1 C 49224394 | N°12 28 5,486 80 9 6 4,9 3 4,6 C
49224344 Ne 4 48 2,845 56 55 35 2,7 2 24 C 49224404 1/4 28 6,350 80 9 7 55 3 55 [
49224354 Ne 5 44 3,175 56 6 3,5 2,7 3 2,7 C 49224414 5/16 24 7,938 920 10,5 8 6,2 3 6,9 °
49224364 N° 6 40 3,505 56 6,5 4 3 3 2,9 C 49224424 3/8 24 9,525 920 10,5 10 7 3 8,5 °
49224374 Ne 8 36 4,166 63 7 45 34 3 35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-|tensem estoque. B o tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C - ftems con stock bajo consulta.

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

2002/7 A'SIGMA'SFT ASMEB1.1

U N F MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicoioa

C
1 & . ¥ - —-‘P‘R DI%7[77<+7777777 7@
AN A e :
MAL g
) A
MSSE oo e 28X mmmm e DIN
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" i Estoque " i Estoque
2 | o I R A ST v | o | & | s | | e (&R B |
49274354 Ne 5 44 3,175 56 6 2,2 - 3 2,7 C 49274454 91 18 |14,288| 100 14 1 9 3 12,9 [
49274364 N° 6 40 3,505 56 6,5 2,5 2,1 3 29 C 49274464 5/8 18 |15875| 100 14 12 9 3 14,5 [
49274374 Ne 8 36 4,166 63 7 28 2,1 3 35 C 49274474 3/4 16 [19,050| 110 16 14 1 4 17,5 o
49274384 | N°10 32 4,826 70 8 35 2,7 3 41 C 49274484 7/8 14 [22225| 125 18 18 14,5 4 20,5 [ ]
49274394 | N°12 28 5,486 80 9 4 3 3 4,6 C 49274494 1 12 |25400| 125 21 20 16 4 233 C
49274404 1/4 28 6,350 80 9 45 34 3 55 C 49274504 | 1.1/8 12 |28575| 150 21 22 18 4 26,5 C
49274414 5/16 24 7,938 90 10,5 6 49 3 6,9 C 49274514 1.1/4 12 [31,750| 150 21 22 20 4 29,6 C
49274424 3/8 24 9,525 | 100 10,5 7 55 3 8,5 C 49274524 | 1.3/8 12 [34925| 170 21 28 22 4 32,8 C
49274434 7/16 20 |11,113] 100 13 8 6,2 3 9,9 [ 49274534 1.1/2 12 [38,100| 170 21 32 24 4 36 C
49274444 1/2 20 |12,700| 100 13 9 7 3 11,5 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
Bl e-tens em estoque. M e-[temsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Ao Médiol Ago Alto | , - Ao Ao P —— Ao | Feo |cFemo | o o | Latio | o Aluminio | gade | ligade | Ligade | g, ge | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | “$° 92| Ferramenta| Fundido EOSENCUIECCOS Inoxidével| Fundido Nuor:iulla: £I0 Atao | pyndido | °™"2€ |Laminado| F:r:sli:: msﬁf Fu::iﬁz o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o ;

- A Acero Acero Acero Acero | Fund d 5 Laton Aluminio L > z Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Caé}latgn o | Aleado |Herramienta| Fundido PGS I 5 Inoxidavel unGr|icS|on "Nodular | <OPe | Latén | gyngido | Bronce | anvinado di’::"gi'“i':“’ dex:g&?“’ :fnﬁ'&; deTanio deel\Tl'cc:zre‘l Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

b=t



macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
o | a e | c | |88 8 e o | a e | c|r e B
49224387 N° 10 32 4,826 70 8 6 4,9 2 41 C 49224417 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 C
49224407 | 1/4 | 28 | 6350 | 80 9 7 55 2 55 C [ 49224427 | 3/8 | 24 |9525| 90 | 105 | 10 8 3 85 c
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

macro canat keucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE con reci

NJF

ubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina

2005/7 A'SIGMA'SFT 3BX ASME B1.1
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TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne.de D" Ne. de
A F Canais Estoque . N/1" A F Canais Estoque
o B < Carales ﬂg)» Stocl (pol./in) [ ® B «© Conats ﬂ% Stoc]

49274437 7/16 20 [11,113| 100 13 8 6,2 3 9,9 C 49274447 1/2 20 [12,700| 100 13 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P —— Ao | Femo | Femo | o o | latio | o Aluminio | gade | lgade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pyndido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": FII:;:O Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjt?no C’:‘ri((i)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido RS I s Inoxidavel|  Gris | Nodular | “°P"® | " | Findido | BON® | (aminado di::z"gg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

@© (@) O O O O ) O O O ),




MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro canat Heuicoiat

BSW

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Whitw: Grossa RoscaWhitworth Gruesa

2002/3 A'SIGMA'SFT ASME B1.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid..mm
D" ! el Estoque H n HRCD Estoque
EDP ‘(pol./in) N/1 D A B C F Eaa:aalg ﬁ%» Stod EDP (pol.fin) N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stoc]
49237614 | 3/32 48 2,381 50 55 2,8 2,1 2 1,8 C 49237654 | 7/32 24 5,556 80 10,5 6 4,9 3 4,3 C
49237624 | 1/8 40 3,175 56 6,5 35 2,7 3 2,55 C 49237664 | 1/4 20 6,350 80 12,5 7 55 3 51 C
49237634 | 5/32 32 3,969 63 8 4,5 34 3 3,1 C 49237684 | 5/16 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 C
49237644 | 3/16 24 4,763 70 10,5 55 4,3 3 3,7 C 49237694 | 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3.

B Hélice variavel produzida somente até M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.

M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
con nuestro departamento Comercial.

M - tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat weicoiat

BSW

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Whitworth Grossa roscawhitworth Gruesa

2002/8 A'SIGMA'SFT ASMEB1.1

C
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B F
N
&) A
HSSE o e MED e DIN
TiN 45 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" i Estoque " i Estoque
M e | o | A s | o | e fe) B e Jor o Al e (B 8 e
49287664 | 1/4 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3 51 C 49287774 | 7/8 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 C
49287684 | 5/16 18 7,938 920 14 6 4,9 3 6,6 C 49287784 1 8 25,400 | 160 32 20 16 4 22,3 C
49287694 | 3/8 16 9,525 100 16 7 55 3 8 C 49287794 | 1.1/8 7 28,575 | 180 36 22 18 4 24,9 C
49287704 | 7/16 14 11,113 | 100 18 8 6,2 3 94 C 49287804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 36 25 20 4 28 C
49287714 | 1/2 12 12,700 | 110 22 9 7 3 10,7 C 49287814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,5 C
49287724 | 9/16 12 14,288 | 110 22 1 9 3 12,3 C 49287824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 33,6 C
49287734 | 5/8 1 15875 | 110 23 12 9 3 13,7 C 49287844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,1 C
49287754 | 3/4 10 19,050 | 125 25,5 14 1 4 16,6 C 49287864 2 4.1/2 |50,800 | 250 56 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Ao Médiol Ago Alto | , - Ao Ao P —— Ao | Feo |cFemo | o o | Latio | o Aluminio | gade | ligade | Ligade | g, ge | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | “$° 92| Ferramenta| Fundido EOSENCUIECCOS Inoxidével| Fundido Nuor:iulla: £I0 Atao | pyndido | °™"2€ |Laminado| F:rm'i'é': msﬁf Fu::iﬁz o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o ;

- A Acero Acero Acero Acero |Fundi d 5 Laton Aluminio L > z Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Caé}latgn o | Aleado |Herramienta| Fundido PGS I 5 Inoxidavel unGr|icS|on "Nodular | <OPe | Latén | gyngido | Bronce | anvinado di’::"gi'“i':“’ dex:g&e;“’ :‘en ﬁ'&; deTanio deel\Tl'cc:zre‘l Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

b=t



macro canat reucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL
Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo. (G)

Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

NORSENGRR - . o T

) A
HSSE o | G gy mmmm e DIN
TiN 45 2,5~3 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
EDP ™ N1t |D A B c F | Canais ﬁ% ESoqus EDP | oorin) L) A B C F | Canais ﬁ% Estoqts
49298214 1/8 28 9,071 90 9 7 5,5 3 87 C 49298284 1 1 33,249 | 160 23 25 20 4 30,5 C
49298224 1/4 19 13,157 | 100 13 11 9 3 11,7 C 49298294 1.1/8 1 37,897 | 170 23 28 22 4 35,22 C
49298234 3/8 19 ]16,662| 100 13 12 9 4 15,2 C 49298304 1.1/4 1 41910 170 23 32 24 6 39,2 C
49298244 1/2 14 |20,955| 125 18 16 12 4 19 C 49298314 1.3/8 1 44,323 | 180 23 36 29 6 41,7 C
49298254 5/8 14 122911 125 18 18 14,5 4 21 C 49298324 1.1/2 1 47,803 | 190 23 36 29 6 45 C
49298264 3/4 14 26441 | 140 18 20 16 4 24,5 C 49298344 1.3/4 1 53,746 | 200 23 40 32 6 51 C
49298274 7/8 14 130,201 | 150 18 22 18 4 28,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 3. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 3.
pag
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. | O-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P —— Ao | Femo | Femo | o o | latio | o Aluminio | gade | lgade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pyndido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero  |Fundicion | 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?l?(?n o C’:lreb?)lr? o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido RS I s Inoxidavel|  Gris | Nodular | <°P'® | LAton | gyndido | Bronce | faminao di::z"gg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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shaping your dreams

0OSG Sulamericana

Abril/2019

OSG Sulamericana de Ferramentas Ltda.
Escritorio Comercial / Fabrica / Administracao
Rua Raul Rodrigues de Siqueira, 767 - Santa Luzia
Braganca Paulista / SP - CEP: 12919-484

Fone +55 (11) 4481.7800

vendas@osg.com.br

Fabrica Sao José dos Pinhais - PR

Rua John Lennon, 271 - Parque da Fonte

Sao José dos Pinhais / PR - CEP: 83050-380

Fone +55 (41) 3058.8001 0SG Cor'por'ation
vendassul@osg.com.br .
www.osg.com.br WWW.05g.CO.Jp



